Kontroler malowania proszkowego

Kontroler malowania proszkowego

@ Szkolenie E 1 ilo$¢ dostepnych terminéw ~ [2=] Certyfikat uczestnictwa

|:] Szkolenie stacjonarne @ 32h

Numer wydarzenia: PL-PL-701131

Status: 16.09.2024. Wszystkie aktualne informacje mozna znalez¢ na stronie https://akademia-
pl.tuv.com/s/PL-PL-70113

Szkolenie prowadzone przez wykwaliflkowang kadre posiadajgca wieloletnie doswiadczenie branzowe.

Korzysci

= Zaznajomienie sie z przedmiotowymi standardami oraz interpretacjg ich wymagan
= Poznanie technik obrobki powierzchni, doboru systemu powtokowego i zasad jego oceny

= Nabycie wiedzy dotyczacej najwazniejszych aspektow malowania proszkowego m.in. typow farb
proszkowych i metod ich aplikacji

= Nabycie wiedzy oraz umiejetnosci czytania wybranej dokumentacji normatywnej dotyczacej
malowania proszkowego

= Nabycie praktycznej wiedzy i umiejetnosci w zakresie doboru oraz obstugi podstawowego sprzetu
kontrolno-pomiarowego w obszarze powtok proszkowych

= Zapoznanie sie z mozliwymi wadami powtok proszkowych, ich przyczynami i metodami zapobiegania
ich powstawaniu

= Weryfikacja zdobytej wiedzy podczas egzaminu i po pozytywnym zaliczeniu otrzymanie certyfikatu

Grupa docelowa

Szkolenie skierowane jest do kontroleréw i pracownikow malarni proszkowych, dla ktorych uzyskany
certyfikat jest potwierdzeniem kwalifikacji w zakresie zapewnienia kontroli jakosci powtok proszkowych
podczas procesu powlekania.

Ponadto wiedza zdobyta podczas szkolenia bedzie intersujgca i przydatna w codziennej pracy dla osob
zainteresowanych malowaniem proszkowym, takich jak:
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= technolodzy i lakiernicy pracujgcy w malarni proszkowej

= technolodzy i pracownicy kontroli jakosci w zaktadach produkujgcych farby proszkowe

= dystrybutorzy farb proszkowych

= osoby decyzyjne z firm rozwazajgcych inwestycje w linie technologiczng do malowania proszkowego

= pracownicy dziatow kooperacji lub kontroli jakosci w zaktadach pod-zlecajgcych malowanie
proszkowe

= pracownicy biur projektowych

Wymagania wstepne

Ze wzgledu na charakter szkolenia mogg w nim uczestniczy¢ wszyscy zainteresowani.

Program

1. Wprowadzenie w zagadnienia profesjonalnej ochrony przeciwkorozyjnej za pomoca powtok
proszkowych

= Omowienie przypadkow wadliwego zastosowania powtok proszkowych — Case Study

= Klasy korozyjnosci atmosfery wg ISO 12944-2 / 1SO 9223

atmosfery o umiarkowanej agresywnosci (C1, C2)
atmosfery agresywne (C3, C4, C5, CX)

metody wyznaczania korozyjnosci atmosfery
Okresy trwatosci wg 1ISO 12944-1

krotki, Sredni (rzadko wykorzystywane)

dtugi i bardzo dtugi

okres trwatosci a okres gwarancji

= Techniki obrébki powierzchni przed aplikacjag

stal weglowa, stal ocynkowana, aluminium wg ISO 12944-4 / EN 13438 / ISO 12206-1
obrébka strumieniowo-scierna wg ISO 8504

obrobka chemiczna: trawienie

pasywacja (fosforanowanie, chromianowanie, powtoki alternatywne CrFREE)
elektroforeza

pre-anodowanie

metalizacja natryskowa

inna obrébka (szlifowanie, laser)

= Dobdr systemu powtokowego

materiat podtoza

podktady osadzane bezporgdowo CP
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podktad elektroforetyczny EC

systemy powtok

= Ocena systemow powtokowych

badania starzeniowe
badania korozyjne
badania mechaniczne
badania uzytkowe

kontrola producentow farb i wytworcow powtok

2. Malowanie proszkowe — oméwienie najwazniejszych aspektéw

= Podstawowe typy farb proszkowych

Proces formowania powtoki z proszku
Proszki termoplastyczne (PE, PP, PVDF, PEVE)
2/5

Proszki termoutwardzalne (PS, PE, PUR)
Paleta barw RAL / NCS / Decor / PANTONE

= Metody aplikacji powtok proszkowych

CORONA
TRIBO

Ztoze fluidalne

= Linie do malowania proszkowego

uktad klasyczny — powlekanie manualne
linia automatyczna
odzysk i zawracanie proszku — zalety i wady

rodzaje piecow do utwardzania powtok

= Wybrane dokumenty normatywne dotyczgce malowania proszkowego

EN 12206 — powtoki na aluminium

EN 13438 — powtoki na stali ocynkowanej
GSB Al 631

GSB ST 663

Qualisteelcoat

Qualicoat

AAMA 2603, 2604 i 2605

3. Kontrola zaktadowa procesu powlekania
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= Kontrola obrobki powierzchni

Obrébka chemiczna — kontrola parametréow
= Panele testowe
= pomiar pH
= pomiar przewodnosci
= pomiar temperatury kapieli i elementu
= wizualna ocena czystosci
= analiza sktadu kgpiel
Obrébka mechaniczna
= klasa czystosci wg ISO 8501-1
= chropowatos¢ wg ISO 8503
= zapylenie wg ISO 8502-3

= Proces powlekania

ocena grubosci warstwy nieutwardzone;j

ocena ciggtosci

kontrola pracy pistoletu (uziemienie, natezenie i napiecie, przeptyw powietrza)

= Dystrybucja ciepta

rozktad ciepta w piecu
kontrola pracy czujnikéw
3/5

kontrola grzatek

temperatura powierzchni detalu

= Ocena jakosci powtoki po wygrzaniu

ocena grubosci

pomiar potysku

pomiar twardosci

badanie przyczepnosci
odpornosc¢ na uderzenie
pomiar barwy

kontrola stopnia utwardzenia
ocena starannosci

inne testy

= Stosowane systemy zaktadowej kontroli jakosci

Qualicoat

GSB
Qualisteelcoat
AAMA

podobienstwa i roznice
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4. Omoéwienie poszczegdlnych metod badawczo-kontrolnych

Ocena grubosci powtoki
- nie utwardzonej
- utwardzonej na podtozu ferromagnetycznym wg ISO 2178
- utwardzonej na metalu niezelaznym wg I1SO 2360 oraz ISO 21968
- plan pomiarow i interpretacja wynikow
Badanie przyczepnosci
- metoda siatki nacie¢ wg I1ISO 2409
- metodg odrywowag wg ISO 16274-1 / 1SO 4624
- metody na mokro wg Qualicoat, AAMA
Pomiar potysku
- definicje i wprowadzenie
- pomiar wg ISO 2813
- trwatosc¢ potysku na wyrobach
Ocena zachowania barwy
- definiowanie barwy metodg CIELAB
- pomiar koloru wg ISO 11664-4
- trwatosc poszczegolnych kolorow
Badanie twardosci
- oftdwkowej wg ISO 15184
- met. Buchholza wg ISO 2815
Ocena stopnia polimeryzacji
Odpornosc¢ na uderzenie wg ISO 6271-1
Metody przyspieszonego starzenia

- odpornosc¢ na starzenie wg ISO 9227

- cykliczne badania srodowiskowe w komorze Kesternicha wg ISO 6988 / 1ISO 3231

- odpornos¢ na wilgo¢ wg I1SO 6270 / 1SO 11503

- odpornos¢ na korozje nitkowa ISO 4623

- metody naturalnego starzenia (Floryda, Arizona)
Ocena zniszczen powtok po badaniach starzeniowych

- Ocena stopnia specherzenia

- Ocena stopnia zardzewienia

- Ocena stopnia spekania

- Ocena stopnia odwarstwienia

- Ocena stopnia korozji nitkowej
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5. Wady powtok. Rozpoznawanie przyczyn i metody zapobiegania

= Witrgcenia

= Zmatowienie

= Rybie oczy

= Zotkniecie

= Skorka pomaranczy
= |gtowanie

= Brak przyczepnosci
= Efekt klatki Faradaya
= Zacienka warstwa

= Zacieki

= Efekt ramki

6. Cwiczenia praktyczne

Blok 1

= Rozpoznawanie rodzaju podtoza pod malowanie proszkowe

= Pomiar grubosci powtoki wg ISO 2178

= Pomiar grubosci powtoki na metalu niezelaznym wg ISO 2360
= (QOcena stopnia zardzewienia wg ISO 4628-3

Blok 2

= QOcena przyczepnosci powtok metodg siatki nacie¢ wg ISO 2409
= Ocena stopnia utwardzenia — metoda z ksylenem

= Pomiar potysku wg ISO 2813

= (QOcena przyczepnosci na gorgco wg Qualicoat

Blok 3

= Badanie twardosci otowkowej wg ISO 15184
= Rozpoznawanie aplikacyjnych wad powtok proszkowych
= QOcena barwy wg ISO 11664-45/5

= (QOcena starannosci wg GSB

7. EGZAMIN SPRAWDZAJACY
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= (Czesc teoretyczna

= (Czesc praktyczna

Wazne wskazowki

Cena obejmuje:

= udziat w szkoleniu

= materiaty szkoleniowe

= materiaty do realizacji ¢wiczen/praktyk
= certyfikat

= przerwe kawowag, lunch

Zamowienia

Juz teraz zamow wybrany termin bezposrednio na stronie https://akademia-pl.tuv.com/s/PL-PL-701137 |

korzystaj z funkcjonalnosci:

= Szybkiego procesu zamowienia
= Osobistego konta klienta

= Mozliwosci jednoczesnego zakupu dla kilku uczestnikow

Mozesz rowniez wypetnic tradycyjna karte zgtoszenia i ztozy¢ zamowienie za posrednictwem poczty

elektronicznej na adres akademia@pl.tuv.com.
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Formularz zamowienia Strona 1/3

NINIEJSZYM ZAPISUJE SIE NA NASTEPUJACE SZKOLENIE/EGZAMIN:

Kontroler malowania proszkowego

Numer wydarzenia: PL-PL-701131

Wybierz termin, na ktory chcesz sie zapisac:

|:| 04.11.2024 - 07.11.2024, Zabrze | Numer wydarzenia: PL-PL-701131-Zabrze
4.500,00 zt Cena netto (plus VAT) 5 535,00 zt Cena brutto (z VAT)

Wszelkie dalsze informacje na temat termindw mozna znalez¢ na stronie https://akademia-
pl.tuv.com/s/PL-PL-701131.

Aby zamowic wyzej wymienione wydarzenie, prosimy o przestanie formularza zamdwnienia poczta
elektroniczna.

Adres e-mail:
akademia@pl.tuv.com

Na nastepnej stronie wpisz szczegoty zamowienia.
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Formularz zamowienia Strona 2/3

|:| Zamawiam jako konsument (klient prywatny)

|:| Sktadam zamdwienie jako firma / instytucja (klient biznesowy)

Adres do faktury

Dane te sg wykorzystywane do potwierdzania zamowien i wystawiania faktur.

Nazwa firmy lub instytuciji: Dziat (opcjonalnie):
Ulica i numer domu: Kod pocztowy: Miasto:
Numer Twojego zamowienia: Numer identyfikacji podatkowej (VAT):

W tym miejscu mozna wprowadzi¢ wewnetrzny
numer zamowienia (numer SAP itp.) ustalony przez
firme. Numer ten zostanie umieszczony na
fakturze.

Twoje dane kontaktowe

Dane te sg wykorzystywane do potwierdzania zamowien i wystawiania faktur.

Forma zwrotu: Imie: Nazwisko:

Adres e-mail: Telefon:
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Formularz zamowienia Strona 3/3

Informacje o uczestnikach

|:| Wezme udziat w wydarzeniu osobiscie (dane kontaktowe jak wyzej)
|:| W wydarzeniu ma wzig¢ udziat nastepujgca osoba:

Wypetnij formularz tylko wtedy, gdy nie bierzesz udziatu w wydarzeniu, ale bierze w nim udziat inna
osoba.

Forma zwrotu: Imie: Nazwisko:
Adres e-mail: Telefon:
Data urodzenia (opcjonalnie): Miejsce urodzenia (opcjonalnie):

Metoda ptatnosci: Faktura
W przypadku konsumentow i klientow biznesowych obowigzujg zasady anulowania rezerwacji, ktore
mozna znalez¢ w zatgczonych Warunkach ogoélnych.

|:| Niniejszym akceptuje nastepujgce ogolne warunki organizatora (https://akademia-
pl.tuv.com/regulaminy).

Miejsce, data, pieczec Podpis osoby upowaznionej do
reprezentowania firmy

Aby zamowi¢ wyzej wymienione wydarzenie, prosimy o przestanie formularza zamownienia pocztg
elektroniczna.
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Adres e-mail:
akademia@pl.tuv.com
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