
Metodologia SPC

Metodologia SPC

 Szkolenie  Termin na życzenie  Certyfikat uczestnictwa

 Szkolenie stacjonarne  8 h

Numer wydarzenia: PL-PL-70153

Status: 06.05.2024. Wszystkie aktualne informacje można znaleźć na stronie https://akademia-
pl.tuv.com/s/PL-PL-70153

Szkolenie prowadzone przez wykwalifikowaną kadrę posiadającą wieloletnie doświadczenie branżowe.

Korzyści

Grupa docelowa

Szkolenie zostało zaprojektowane dla kadry kierowniczej wyższego i średniego szczebla, menedżerów firm,

menedżerów produkcji, planistów, a także pracowników operacyjnych oraz pracowników działów jakości.

Wymagania wstępne

Z uwagi na wstępny charakter szkolenia mogą w nim uczestniczyć wszyscy chętni – niezależnie od poziomu

posiadanej wiedzy.
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Poznanie sposobów oceny zdolności procesów produkcyjnych i pomiarowych

Zapoznanie się z metodami prewencyjnego zapewnienia jakości

Nabycie umiejętności przeprowadzenia podstawowych analiz zdolności systemów pomiarowych na
potrzeby identyfikacji zagrożeń w procesach pomiarowych

Nabycie umiejętności projektowania i stosowania kart kontrolnych Shewharta
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https://akademia-pl.tuv.com/s/PL-PL-70153
https://akademia-pl.tuv.com/s/PL-PL-70153
https://akademia-pl.tuv.com/


Program

Ważne wskazówki

Cena obejmuje:

udział w szkoleniu

przerwy kawowe, lunch

profesjonalne materiały szkoleniowe

zaświadczenie o udziale w szkoleniu

 

Link:  Karta zgłoszenia do pobrania (pdf)
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Statystyczna kontrola procesu (SPC)

Wprowadzenie do ciągłego doskonalenia i statystycznego sterowania procesem

Uzupełniające wiadomości z zakresu podstaw statystyki – ważniejsze definicje

Karta kontrolna dla danych zmiennych

Karty kontrolne dla danych atrybutowych

Badanie zdolności maszyny – informacje ogólne, wymagania, metody postępowania
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https://www.tuv.com/content-media-files/poland/pdfs/about-us/za%C5%82%C4%85czniki-do-ofert/tuv-rheinland-karta-zgloszenia.pdf
https://akademia-pl.tuv.com/

